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Utmutaté

a tengelytomitések hibainak vizsgalatahoz



G

Utmutat6 a tengelytomités hiba vizsgalatahoz

Tartsuk kézben a karbantartasi koltségeket!

Ma a legelterjedtebb mozgdé (dinamikus) témités a
,Szimering” (a forgbétengely tdmités). Beszerzési
koltsége csekély, mégis jelentds hatast gyakorolhat
a karbantartasi munka  mennyiségére és

idotartamara. A tomités varatlan, korai

meghibasodasa még a legjobban megtervezett
gyartasi programot is felborithatja. A kovetkezd oldalak azokat a
leggyakoribb tdmitési hibakat mutatjak be, melyek az Uzemekben a
meghibasodasok elharitasa soran talalnak. A példak attanulmanyozasat
kovetben az olvaso képes lesz a gyakorlatban leggyakrabban el6forduld
korai tomitéshibak okait felismerni. Ha a hiba keletkezésének oka
ismert, annak elharitasa mar gyerekjaték. Amennyiben mégis eléfordul
olyan témitési probléma, amelyet nem tudnak megoldani, az SKF CR

szakemberei készségesen nyujtanak abban segitséget.

Mint a j6 detektiv, ugy kell eljarni: a nyomokat még azelbtt biztositani kell, mielétt valaki
eltintetné, vagy Osszezavarna azokat. Mar a koérnyezet szemrevételezése - a
szennyezettség, esetleg homok jelenléte, a berendezés gyakori lemosasa —sok mindent
elarulhat a korai meghibasodas lehetséges okairdl. A lépésrdl Iépésre torténd alapos
vizsgalat azutan felderiti az egyéb, gyakrabban eléforduld hiba-okokat. A talalt nyomok
néha nagyon halvanyak, maskor pedig nyilvanvaléak. Ezzel az utmutatoval

felfegyverkezve szinte valamennyi nehéz ligy kibogozhato.
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MIELOTT A TOMITEST KISZERELNEK

| Ferde beépités

A leggyakoribb hiba-okok egyike a helytelen szerelés. Megfeleld szerszam hasznalata

nélkil a tomités ferdén kerilhet a furatba, ami mar a tomités kiszerelése elott
szembetUlnik.

Idegen anyag a témités hazon

Megsérilhet a tomit6-ajak, ha a gépet vagy berendezést ugy festik, hogy a tomités
védelmérdl nem gondoskodnak. A festék szaritasa kemencében, vagy a hasznalt higitd,

ugyancsak karosithatja a tdmitést. Vagy tavolitsak el a festés el6tt a tomitést, vagy
pedig gondosan takarjak le.
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VIZSGALJAK MEG A KULSO FELULETET

Utésnyomok és horpadasok

A Kkorai szivargas gyakran annak kovetkezménye, hogy nem hasznaltak megfeleld
szerszamot a szerelés soran. A tomités hazan lathatdé Utésnyomok, horpadasok errdl
tanuskodnak. Ha nincs kéznél célszerszam, lagyabb eszkdz, példaul fabetét, is

megfelel, ha az rafektethet6 a tomités egész homlokfellletére.

Nincs letorés a furatban

A furat kupos letérése vezeti be egyenesen a tdmitést a helyére. Ennek hianyaban nem
szerelhetd a tomités helyesen. 15-30°-0s tiszta, sorjamentes letdrés sziikséges.
Részletesebb informaciok talalhatdk erre vonatkozdan a tengellyel és furattal szemben

tamasztott kdvetelmények kdzott (a CR honlapjan és katalogusaban).
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Sorja okozta mély karc

A kllsé palast teljes szélességében veégigfutd, tengelyiranyu, mély karc rendszerint a
furatban sorja (vagy egyéb kemény szennyez6dés) jelenlétére utal. A mély karc

szivargas kiindulasi helye lehet. Normalis szereléskor a palaston révid, nem mély
egyenes karcolatok keletkeznek.

A TOMITOAJAK VIZSGALATA

Nincs letdrés a tengelyen

A kupos letdrés biztositia szereléskor a tomités egyenes megvezetését. Ennek
hianyaban nem szerelhet6 a tomitést helyesen - pld. az ajak képen lathaté sérlilése,

beszakadasa - nélkil. A letérés sima és sorjamentes legyen.
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Az ajak beszakadasa

A tomit6-ajkak sérllésének masik gyakori oka az, hogy szereléskor a tdmitést meneten,
reteszhornyon, vagy ékhornyon huzzak at, anélkil, hogy az ajak barmiféle védelemérdl
gondoskodnanak. A tengely kdrbetekerése dntapadds szalaggal rendszerint elegendd

védelmet nyujt ilyen esetekben a képen is lathaté sérllésekkel szemben.

| H6 okozta karosodas

Ha a sebesség novekszik, a tomit6-ajak hémérséklete ugrasszerlien emelkedhet.
Szaraz, toredezett ajak a tul nagy héterhelés egyik jele. Ebben az esetben az ajak
meghajlitasakor finom, tengelyiranyu repedések figyelheték meg a teljes kertlet mentén.
A hé okozta karosodas masik jele lehet az ajkon lathato, vékony, (a magas hémérséklet

hatasara elszenesedett) olaj szalag.
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Tengely és furat helyzethiba

A hajtaslanc elemeinek helyzethibai a tengely és a tomités furat kozott egytengelylségi
hibat, és ennek kdvetkeztében tdmitésszivargast idéznek el6. llyenkor a tdmitb-ajak az
egyik oldalon nagyon kopott, a masik oldalon viszont szinte érintetlennek latszik. Uj

tomitések beszerelése el6tt minden esetben célszerli a helyzethibak ellendrzése.

A tengely Utése

A tengely lehajlasa, vagy kiegyensulyozatlansaga annak dinamikus Utését okozhatja.
llyenkor a tengely nem a helyes kdézépvonala kéril forog, és a tomitd-ajak teljes kertlete
mentén jelentés mértékben elhasznalddik. Az Gtés kimutathaté a hazra, vagy a furatba

erdsitett méréoraval, ha a tengelyt 360°-ban korbeforgatjak.



=11 o

Idegen anyag

Csak kenbanyag kerllhet a tomit6-ajakkal érintkezésbe. A képen lathatdé tomités
szerelésekor tul sok tomité-pasztat kentek szét a furatban. A paszta egy része a tomit6-

ajakra kerllt, a szaradas soran megkeményedett, és a tdmitést tdnkretette.

Gyartasi hibak

A tomitéseket hasznalat el6tt mindig vizsgaljak meg. Jollehet a gyartasi folyamatok
ellen6rzésével a hibak szinte teljes meértékben kikliszébdlheték, nem minden gyartd cég

€l ezzel a lehetdséggel. A képen lathato tomités ajkak az dntés soran sériltek meg.
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Nyomasndvekedés okozta kopas

Az erbs kopast vagy beragodast a tdmité-ajkak levegd feldli oldalan a tomitett térben
megnétt nyomas okozhatja. A tengelytomitéseket altalaban kis nyomasra tervezik.
Minden koértilmények kozott gondoskodni kell arrdl, hogy a meleg levegd egy
nyomashatarol6é szelepen keresztll tavozhasson. Az abran bemutatott példan a tomité-

ajak a nagyobb nyomas miatt annyira elvékonyodott, hogy a mdgétte levé rugo atlatszik.

Szilard részecskék és szennyez6dések

Fémrészecskék és homok a tomités belsé fellletein a gép belsejébdl szarmazd
szennyez6désre utal. Nem kell6 mértékben megtisztitott éntvény, adott esetben,
szennyezi a tomitést, és id6 el6tt karositja azt, s6t a fogaskerekeket vagy a csapagyakat

is tonkreteheti. A szennyez6dések a rugd kérnyezetében gylilnek 6ssze.
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E A TOMITES ANYAGANAK ELLENORZESE

A tomit6 ajak levalasa

A tomit6-ajkakat a vulkanizalas mellet szamos mas modon erdsithetik a tomitéshazhoz.
Vegyszerek, melyek nem kompatibilisek a toémité-ajkak anyagaval, vagy a hasznalt
ragasztoanyagokkal, a tdomitések szétesését okozhatjak. A vegyszerallésagra vonatkozo
tajékoztaté anyag az SKF-t6l beszerezhetd.

Deformacidé hasznalat el6tt és utan

Ha a tomit6-ajak anyaga és a mikodé kdzeg — pl. a kenbéanyag — nem kompatibilis, az
ajak jelentés mértékben megduzzadhat. A fenti képek a tomités allapotat mutatjak
hasznalat el6tt és utan, ezzel szemléltetve, hogy a vegyi dsszeférhetetlenség milyen
mértéki karokat okozhat.

-10-
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Vegyi duzzadas

Egyes vegyi anyagok, koztlik bizonyos kenbanyag-adalékok is, a tdmités anyaganak
duzzadasat és lagyulasat okozzak. Ekkor szennyez6dések valamint homok agyazédhat

be, ezért az ajkak igen gyorsan elkopnak. Ez a meghibasodas el6fordulhat akkor,
amikor asvanyolajrél szintetikus kendolajra allnak at.

EGYEB HIBAOKOK

Sériilt rugé

Beépités el6tt gondosan ellenérizni kell, hogy van-e a rugdn csomo vagy mas seérulés.
Karosodhat a rugd a szerelés soran, de durva banasmod esetén is. A sérilt rugo a

tomités korkdrosségi hibajat okozhatja, és szivargast idézhet el6.
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Rugohiany

El6fordulhat, hogy a szerelOk, a szerelés megkdnnyitése érdekében, eltavolitjak a rugot.
A szerelés igy valdban egyszeribb, de csdkken a tomités hatékonysaga és élettartama.

A rugd szerelés elbtt és kdzben is elveszhet a nem megfelel kezelés kdvetkeztében.

I Hibas alkatrész jel6lés

Ez a hiba nagyon kénnyen el6fordulhat. A tdmités méretét és jeldlését gondosan
ellendrizni kell. Mikrométerrel pontosan mérjék meg a furat és a tengely atmérgjét is.
Figyelni kell arra is, hogy a tomités a metrikus vagy a hlvelyk méretl csoportba tartozik-

e, mert tirésértékeik kilonboznek.
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Megmunkalasi mintazat a tengelyen

A tengely felliletén, kilénésen, ha azt ujramunkaltak, szabad szemmel alig lathaté,
csavarmenetszerl mintazat talalhatd, amely a kenéanyagot szallito-csigaként
tovabbithatja a tomit6-ajkak alatt a kilsé térbe. E témakdrben bévebb informaciod
nyerhet6 az SKF-t6l. Kérje a CR #5146 szamu kézikdnyvet.

Forditott beépités

Gyb6zbdjenek meg arrdl, hogy a tomité-ajak a megfelel6 iranyba néz. A hasznalt tdmités
kiszerelésekor jegyezzék meg a haz, illetve az ajak helyzetét. A fenti abra egy
kenbéanyag megtartasara, helytelen iranyban beszerelt, tomitést mutat. llyen helyzetbe is
beszerelhetd a tomités, ha az elsédleges cél nem a kenbanyag megtartasa, hanem a

szennyezbdések kizarasa.

-13-
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Befejezésil

Részletesebb tajékoztatasért forduljon az SKF-hez. Valamennyi szerzddott
partnerinkkel egyltt 6rommel allunk rendelkezésére a szikséges informacioval.
Kataldégusigényével ugyancsak szerzddoétt partnereinket keresheti meg, akik segitségére
lesznek a szikséges tomitések kivalasztasaban is. Az SKF szerviz munkatarsai pedig
vallaljak forgd tengelyeivel kapcsolatosan esetleg el6forduld problémainak megoldasat,
az egytengelyliség beadllitdsatdl a rezgésanalizisig, a csapagyazas attervezésétdl a

kenéstechnikai bajok orvoslasaig.

SKF SVED GOLYOSCSAPAGY RT

2040 BUDAORS

CSATA UTCA 25.

Frank Janos

Telefon: +36 (23) 445 220

janos.frank@skf.com

2003. 01. 30. A KIADVANY SZAMA: 457881 H
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